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OPOZORILO!

PRED MONTAZO IN ZAGONOM APARATA JE POTREBNO SKRBNO PREBRATI TA NAVODILA.
MONTAZO IN PRIKLOP APARATA LAHKO OPRAVI LE STROKOVNO USPOSOBLIENA OSEBA.

Z APARATOM LAHKO UPRAVLIAJO LE OSEBE, KI SO NATANCNO POUCENE S TEMI NAVODILI
OZIROMA Z DELOVANIJEM APARATA.

1 UPORABA

Aparat za centrifugalno vlivanje INTERCAST 60A je namenjen izklju¢no za visokofrekvenéno
taljenje in vlivanje Co-Cr-Mo, Ni-Cr-Mo zlitin ter Zlahtnih kovin, ki se uporabljajo v stomatologiji.

V primeru uporabe v druge namene proizvajalec ne jamdéi za varno delo in ne odgovarja za

nastalo Skodo na aparatu, materialih in ljudeh.

2 TEHNICNI PODATKI

Omrezna napetost:

230V +10%/ 50Hz

Maksimalna priklju¢na moc: 3kW|
Minimalna koli¢ina kovine v lon¢ku: 78
Maksimalna koli¢ina kovine v loncku: 80g|
Material loncka: Keramika

Material loncka pri taljenju Zlahtnih kovin:

Keramika z grafitnim vlozkom

Maksimalni €as za taljenje 30 g kovine:

60s

Hlajenje:

Vodno, zaprt sistem

Nastavljanje moci visokofrekvenénega generatorja pri taljenju Ni-Cr-

Co zlitin in Zlahtnih kovin: rocng
Nastavljanje vrtilnega momenta ro¢no|
Dimenzije D/V/S 620/660/1060 mm
Teza: 120 kg
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3 KONSTRUKCIJA APARATA

Centrifugalni vlivalnik INTERCAST 60A je sestavljen iz treh avtonomnih enot, ki so upravljane

preko skupnega krmiljenja:

3.1 Tranzistorska enota za taljenje kovine je sestavljena iz visokofrekvencnega generatorija,

napajalnika in hladilnega sistema
3.2 Mehanizem za centrifugalno vlivanje

3.3 Krmilna omarica in blokirni sistem

4 MONTAZA

4.1 Preverite in po potrebi dolijte hladilno vodo v rezervoarju. Segati mora do oznake na

rezervoarju.

4.2 Preverite omrezno napetost (230V B 10%) ter zas¢itni ukrep za varnost pred udarom

elektri¢ne napetosti (ozemljitev) na mestu priklopa aparata (vti¢nica).
4.3 Aparat mora biti postavljen na trdno podlago.

4.4 Roka centrifugalnega mehanizma mora biti v vodoravni legi. Izravnavo zvrsite z
regulacijo nog aparata (klju¢ 14 in 19, vodna tehtnica). Tako prepre¢imo vibracije ob

vlivanju.

4.5 Aparat lahko priklju¢imo na omreZje (enofazno vticnico za zascitnim kontaktom) z vtikacem;
priporoéamo pa priklop na fiksni priklju¢ek - v tem primeru odstranimo vtika¢ na kablu

vlivalnika ( to sme opraviti le strokovno usposobljen osebal).

Instalacijski vodnik od hisSnega razdelilnika do mesta priklopa aparata mora imeti presek
3x2,5 mm? . Razdelilec aparata mora biti varovan s pocasno talilno varovalko 20A. Na ta

tokokrog ne smejo biti priklju¢eni drugi uporabniki.



5 NAVODILA ZA OBRATOVANIE

5.1 Prednastavitve:

Za zagotovitev pravilnega ravnovesja centrifugalne roke skupaj s kiveto in kovino

pred vsakim vlivanjem preverite na vlivalniku naslednje stvari:

odvijte ¢rn vijak (1) na vrhu centrifugalne rocice,

vstavite kiveto v njeno lezisce (2),

vstavite keramicen loncek v njeno lezis¢e (3).

- po nastavitvi centrifugalne rocice, pritrdite ¢rni vijak (1) v prvotni polozaj

POMEMBNO! Pri taljenju plemenitih kovin je obvezna uporaba grafitnega vlozka.

Vstavite potrebno koli¢ino kovine v keramicni loncéek,

vevyv

- Z nastavitveno rocico (4) poiscite ustrezno pozicijo lezis¢a kivete s kiveto, v kateri poziciji
je keramicen loncek ravno na sredini in nato blokirajte sani s podpornim zati¢em; pri tem

pazite, da se keramicen loncek ne dotika kivete,
- Premaknite drzalne sani za keramicen loncek v polozaj blizu kivete (razdalja cca.3mm),

- Nastavite uteZ v pozicijo, da bo centrifugalna roka v ravnovesju — to naredite z vrtenjem

utezi (7)

POMEMBNO! Nastavitve so pomembne zaradi izogibanja vibracij in tezav med samim
vlivanjem.

5.2 Nacdin obratovanja:

Po opravljenih prednastavitvah nadaljujte s postopki po naslednjem vrstnem redu

(Glej sliko 2)

5.2.1 Aparat priklju¢ite na omreZno napetost z glavnim stikalom »Power«. Ce je zgornji pokrov



zaprt, signalna luc¢ka »3« ne sveti (glej sliko 2); posveti takoj, ko odprete pokrov.

5.2.2 Vrtilni moment izberete z vrtenjem potenciometra »Pl«, moc taljenja pa z vrtenjem
potenciometra »P2«. Ko topite Zlahtne kovine (!grafitni vloZek!), postavite gumb potenciometra

P2 na pozicijo 4; pri taljenju nezlahtnih kovin pa je nastavitev visja (6 do 9).
5.2.3 Zaprite zgornji pokrov; ¢e je induktor v spodnjem poloZaju, sveti signalna lucka »9«.

5.2.4 Ko je induktor v spodnjem poloZaju, postavite centrifugalno roko z lonckom nad induktor.
Z roCajem »1« (slika3) dvignite induktor v zgornji poloZaj do koncne lege in ga rahlo pomaknite v

levo, da sede v ustrezno zarezo.

Pri tem pazite, da se lonfek dobro namesti v induktor; to dosezemo z rahlim vrtenjem roke

(slikal) in pomikanjem sani »6« signalna lucka »8« sedaj sveti, lu¢ka »9« pa ugasne.

POMEMBNO: Pred vlivanjem segrevajte loncek in kovino; tako skrajsajte cas taljenja,
zmanjsajte ohlajevanje kivete in $c€itite loncek pred pokanjem.

Z vrtenje gumba potenciometra P1 izberite vrtilni moment vlivanja: pri vlivanju plemenitih kovin

nastavite P1 na vrednost »4«, pri neplemenitih kovinah pa na vrednost »6« do »9«.

5.2.5 Pred taljenjem opravite nastavitve v naslednjem vrstnem redu:
1. Zavrtite gumb potenciometra P2 skrajno levo (1-minimalna moc).
2. Vlozite potrebno koli¢ino kovine v loncek in zaprite pokrov — segrevanje kovine se pricne.

3. Pocasi (0,5 do 1 delec skale v sekundi) vrtite potenciometer P2 v smeri urinega kazalca

desni kon¢ni legi potenciometra P2 (najvecja moc).

4. Ko taljenje preneha in posveti signalna lucka »2« - »tokovna zascita« ne vrtite vec¢ naprej,

ampak nazaj za 0,5 do 1 delec skale (zmanjsujte moc).

5. Odprite pokrov aparata, segrevanje se prekine in aparat se postavi v poloZaj

pripravljenosti ter je pripravljen za vlivanje.



6. Ko se pricne taljenje in se ponovno vklopi tokovna zasCita (»2«), ponovite postopek iz

tocke 4.

7. Postopek nastavitve taljenja se lahko uporabi pri predgretju loncka.

5.2.6 Taljenje

Zaprite zgornji pokrov. Aparat se postavi v polozaj »taljenje«. Ob tem sveti rdeca lu¢ka »HF« na
sprednji plosci, ki signalizira vklop visokofrekvenénega generatorja. Sveti tudi zelena luc¢ka »1«, ki

signalizira potreben pritisk v hladilnem sistemu. Rdeca luc¢ka »4« javlja, da je vklju¢en »timer«.

Ce med taljenjem dvignete zgornji pokrov, se takoj izklopi VF generator in aparat preide v stanje
pripravljenosti. V kolikor pustimo zgornji pokrov zaprt, ostane aparat v stopnji »taljenje« 150 s,
zatem ugasne luc¢ka »4« in aparat se postavi prisilno v izhodis¢ni polozaj, kar signalizira tudi
akusti¢ni znak. Tako je aparat zasCiten pred predolgim delovanjem v reZimu »taljenje«. Ko

ponovno dvignete zgornji pokrov, se aparat ponovno postavi v stanje pripravljenosti.

Ce med taljenjem kovine posveti lu¢ka »tokovna zas¢ita« (»2« - glej sliko 2), se avtomatsko
izklopi VF generator in taljenje se prekine. Za nadaljevanje procesa taljenja morate znizati moc¢
taljenja z vrtenjem potenciometra P2 za en razdelek, odpreti in ponovno zapreti pokrov »2« -

slika 3.

V kolikor signalna lucka »tokovna zascita« (»2«) ponovno zasveti, ponovite opisan postopek.

5.2.7 Nadzirajte taljenje kovine skozi opazovalno okence (»3« - slika 3) na zgornjem pokrovu.

Ko je kovina staljena, spustite rocaj (»1« - slika 3) navzdol. Ko je v spodnjem polozZaju se
avtomatsko vklopi centrifuga. Centrifuga se po tovarnisko dolo¢enem ¢asu sama ustavi, lahko jo

pa ustavimo predcasno z tipko P3 (sl.st.2)

OPOZORILO! Aparat nima zavore in roka se vrti do samoustavitve. Za vecjo varnost pocakajte
dolocen cas, preden dvignete (odprete) pokrov. Upostevajte, da vsak pritisk na tipko »vrtenje«
(»P3«) povzrodi vrtenje, v kolikor je induktor v spodnjem polozaju in je zgornji pokrov zaprt.



5.2.8 Odprite zgornji pokrov in odstranite kiveto. Zaprite pokrov. Z glavnim stikalom na

upravljalni plosdi izklopite aparat.

5.3 Opis signalnih luck na sprednji plosci:

(»1«) — ustrezen pritisk hladilne vode v hladilnem sistemu (»2«) — tokovna zascita je vklopljena
(»3«) — aparat je v stanju pripravljenosti (»4«) — timer (150 s) je vklju¢en

(»5«) — temperaturna zascita je vklopljena (»6«) — zgornji pokrov je odprt

(»7«) — zgornji pokrov je zaprt

(»8«) —induktor je v zgornjem poloZaju (»9«) — induktor je v spodnjem poloZaju

(»10«) — zapora je sprosc¢ena in induktor lahko dvignemo

(»11«) — delovanje VF generatorja (gretje deluje)
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SLIKA 1: ROKA MEHANIZMA ZA CENTRIFUGALNO VLIVANJ]







SLIKA 2: UPRAVLJALNA PLOSCA
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SLIKA 3: IZGLED APARATA
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6 PREDPISI ZA VARNO DELO

6.1 Centrifuga in VF generator se smeta vklopiti samo pri zaprtem zgornjem pokrovu.
6.2 Ce med taljenjem odprete zgornji pokrov, se prekine visokofrekvenéno segrevanje.
6.3 Ne odpirajte zgornjega pokrova kadar pritiskate tipko »vrtenje« (»P3« - slika 2).

6.4 Ce v hladilnem sistemu ni vode oziroma jo je premalo, ne smete aparata postaviti v

poloZaj »taljenje«.

6.5 Induktor smete postaviti v zgornjo pozicijo za taljenje le, ¢e je talilni lonéek pravilno

centriran vanj.

6.6 Centrifugiranje pricne le, ¢e je induktor v spodnjem poloZaju in je pritisnjena tipka

»vrtenje« (»P3« - slika 2).

6.7 Dvizno roko induktorja lahko dvignete le, ¢e je vklopljeno glavno stikalo (»POWER« -
slika 2) na prednji plos¢i. Med obratovanjem centrifugalnega motorja je dvizna roka

induktorja blokirana v spodnjem polozaju.

7 POMEMBNE PRAKTICNE INFORMACIJE
7.1 Po vsakem vlivanju odstranite iz talilnega loncka vse ostanke kovine.
7.2 Predgrejte kerami¢ni talilni lonéek najmanj na 800°C (temperatura kivete).
7.3 Grafitni vlozki, ki se vstavljajo v keramicni lonéek, so samo za taljenje Zlahtnih kovin.

7.4V tem aparatu se smejo taliti in vlivati le zlitine, ki se uporabljajo v stomatologiji.

13



8 VZDRZEVANIJE

OPOZORILO!

8.1 Preden odpirate stranske pokrove, izvlecite vtikac iz vti¢nice.

8.2 Redno preverjajte nivo vode v kanistru. V ta namen odprite s specialnim klju¢em levi

stranski pokrov.

8.3 Pazljivo odstranite vse ostanke kovine — pri tem pazite, da se ti ostanki ne zataknejo med

ovoje induktorja oziroma njegova vodila.
8.4 Ovoiji visokofrekvenénega induktorja se ne smejo medsebojno dotikati.

8.5 Izolacijske plosce induktorja Cistite le s suho krpo. Ne uporabljajte vode ali topila.

14



9 1ZJAVA O SKLADNOSTI

Interdent d.o.o.,
Opekarniska cesta 26,
SI-3000 Celje

s polno odgovornostjo izjavljamo, da je izdelek, naveden v tej izjavi skladen z navedenimi EU
smernicami

Naziv izdelka: Vakumski ulivalnik
Tip: Intercast 60A

LVD 73/23/EEC Smernica iz 19 februarja 1973 o uskladitvi zakonodaje drzav ¢lanic v zvezi z
elektricno opremo, konstruirano za uporabo znotraj dolo¢enih napetostnih
mej.

EMC 89/336/EEC Direktiva Sveta 89/336/EGS z dne 3. maja 1989 o priblizevanju zakonodaje

drzav clanic v zvezi z elektromagnetno zdruZljivostjo.

98/37/EC Direktiva Evropskega parlamenta in Sveta z dne 22. junija 1998 o
pribliZevanju zakonodaje drzav ¢lanic v zvezi z izgradnjo strojev.

EN 61010-1:2001 Varnostne zahteve za elektricno opremo za meritve, nadzorovanje in
laboratorijsko uporabo.

EN 61010-2-010-2003 Varnostne zahteve za elektricno opremo za meritve, nadzorovanje in
laboratorijsko  uporabo. Radiofrekvenéna oprema - Karakteristike

obcutljivosti na radijske motnje.

EN 61000-6-1:2002 Elektromagnetna zdruZljivost 6. del: Osnovni standardi - 1. oddelek:
Odpornost proti motnjam v stanovanjskih, poslovnih in obrtnih okoljih.

EN 61000-6-3:2002 Elektromagnetna zdruZljivost 6. del: Osnovni standardi — 3. oddelek:
Standardi oddajanja motenj v stanovanjskih, poslovnih in obrtnih okoljih.

EN 55011+A1:2003 Electromagnetna zdruZljivost

EN 55011/A2:2003 Industrijska, znanstvena in medicinska (1ZM)
Celje, April 2012 Igor Grudnik

Service department manager

@:@ IiNTERPENT:..

St » 3000 CELJE * Opekarnidka cesta 2¢
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10 GARANCUSKI LIST ZA ARTIKEL 0660

Izdelek: INTERCAST 60A

Serijska Stevilka.
Datum prodaje: ...coceveveveeeieieieenne

Zig in podpis prodajalca: .......c.ccevvervreierieiennn.

Garancijska izjava:

e lzdelek bo v garancijskem roku brezhibno deloval, ¢e ga boste uporabljali v skladu z
njegovim namenom in priloZzenimi navodili;

e Garancijska doba traja 12 mesecev od dneva prodaje. Na vaso zahtevo bomo
popravili okvaro in pomanjkljivosti na proizvodu, ¢e boste le-to sporocili v
garancijskem roku. Okvaro bomo brezplaéno opravili najkasneje v 45 dneh od dneva
prijave okvare. Proizvod, ki ga ne bomo popravili v omenjenem roku, bomo na vaso
zahtevo zamenjali z novim. Za ¢as popravila vam bomo podaljsali garancijski rok.

e Veljavnost garancije dokazujete s potrjenim garancijskim listom in original ra¢unom.

Garancija preneha veljati:

) Ce v aparat posega nepoobladéena oseba

) Ce niso upostevana prilozena navodila za uporabo
J Ce je izdelek mehansko poskodovan

J Ce so vgrajeni neoriginalni rezervni deli

16
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UPOZORENJE!

PRIJE MONTAZE | PRVE UPOTREBE UREDAJA POTREBNO JE PAZLIIVO PROCITATI

PRILOZENE UPUTE ZA UPOTREBU.

MONTAZU | PRIKUUCIVANJE UREDAJA NA 1ZVOR ENERGIJE SMIJE OBAVLIATI ISKLJUCIVO

STRUCNA OSOBA.

OVIM UREDAJEM SMIJU RUKOVATI OSOBE KOJE SU DETALINO UPOZNATE S UPUTAMA ZA

SIGURNU UPOTREBU.

1. UPOTREBA

Uredaj za centrifugalno lijevanje INTERCAST 60A namijenjen je iskljucivo za visokofrekventno

taljenje i lijevanje Co-Cr-Mo, Ni-Cr-Mo slitina te plemenitih metala, koji se upotrebljavaju u

stomatologiji. U slu€aju upotrebe u druge svrhe, proizvodac ne jamci sigurnu upotrebu i ne

odgovara za Stetu nastalu na uredaju, materijalima ili osobama.

2. TEHNICKI PODACI

MreZna napetost:

230V + 10%/ 50H3

Maksimalna priklju¢na snaga: 3 kW
Minimalna koli¢ina metala u lon¢iéu: 78
Maksimalna koli¢ina metala u lon¢iéu: 80 d
Materijal loncic¢a: Keramikd

Materijal loncica za taljenje plemenitih metala:

Keramika s grafitnim uloskom

Maksimalno vrijeme za taljenje 30 g metala:

60 4

Hladenje:

Vodeno, zatvoren sistem

Regulacija snage visokofrekventnog generatora pri taljenju Ni-Cr-Co
slitina i plemenitih metala:

ruénd

Regulacija okretnog momenta ruénd
Dimenzije D/V/S 620/660/1060 mn]
Tezina: 120 kg




3. KONSTRUKCUA UREDAJA

Centrifugalni ljeva¢ INTERCAST 60A sastavljen je od tri autonomne jedinice, kojima se
upravlja zajedni¢kom kontrolom:

3.1 Tranzistorska jedinica za taljenje metala sastoji se odvisokofrekventnog

generatora, sistema za napajanje i sistema za hladenje.

3.2 Mehanizam za centrifugalno lijevanje

3.3 Kontrolna kutija i sistem za blokiranje

4. MONTAZA

4.1 Provjerite i po potrebi na dolite hladnu vodu u rezervoar. Voda mora sezati do oznake
na rezervoaru.

4.2 Provjerite mrezni napon (230V £ 10%) i sigurnosne mjere za zastituod
strujnog udara (uzemljenje) na mjestu prikljuc¢ka uredaja (uti¢nica).

4.3 Uredaj mora biti postavljen na tvrdu podlogu.

4.4 Rucka centrifugalnog mehanizma mora biti u vodoravnom polozaju.
Poravnajte uredaj podesavanjem noZica ispod uredaja (pomocu kljuca 14
i 19 te libele). Tako se moZze sprijeciti pojava vibracija pri lijevanju.

4.5 Uredaj moze biti spojen utikatem na mrezu (jednofazna uti¢nica sa zastitnim
kontaktom); no preporucujemo ukljucivanje putem fiksnog prikljucka - u tom
slucaju treba odstraniti utikac sa kabela ljevaca.

UPOZORENIJE! To smije napraviti samo struc¢na i educirana osoba!.

Promjer instalacijskog kabela uredaja koji vodi od unutarnje razvodne kutije do

utiénice (spajanje uredaja na elektriénu mrezu) mora imati presjek 3 x 2.5 mm?2.



Razvodni kabel uredaja mora biti opremljen osiguracem za sporo taljenje od

20 A . U tu mrezu ne smiju biti uklju¢eni drugi korisnici.

5. UPUTE ZA UPOTREBU

5.1 Postavke:
Kako bi se osigurao uravnotezen polozZaj centrifugalne rucke kao i kivete s
metalom, prije svakog postupka lijevanja treba slijediti navedeni postupak:

e Odvrnite crni vijak (1) na vrhu centrifugalne rucke

e umetnite kivetu u njezino leZiste (2)

e umetnite keramicki lonci¢ u njegovo leZiste (3)

e nakon podesavanja centrifugalne rucke, pricvrstite crni vijak (1) tj. vratite u prvobitni
poloZaj

VAZNO!

Pri taljenju plemenitih metala obavezna je upotreba grafitnog uloska.

e Stavite potrebnu koli¢inu metala u keramicki lonc¢i¢
e Pomodu poluge za podesavanje (4) pronadite odgovarajuéi polozaj
o lezista za kivetu, zajedno s kivetom, tako da je keramicka
kiveta
o dobro centrirana. Zatim blokirajte moguc¢nost klizanja pomocu
potpornog
o kolciéa, pri tome pazite, da keramicki lonci¢ ne dodiruje kivetu.
e Pomaknite drzac za klizanje keramic¢kog loncic¢a u polozaj blizu
o kivete (udaljenost oko 3 mm).
¢ Uravnotezite centrifugalnu ru¢ku okretanjem utega za balansiranje
o tezine (7).

VAZNO!

Izuzetno je vazno da se pridrzavate ovih pravila radi sprecavanja pojave vibracija i drugih

problema za vrijeme lijevanja.



5.2 Nacin rada:

Nakon izvrsenih primarnih postavki nastavite s postupcima po redu kako slijedi (pogledajte
sliku 2):
5.2.1

Uredaj ukljucite u struju pomodéu glavnog prekidaca ,, Power”. Ako je gornji
poklopac zatvoren, signalna lampica »3« ne svijetli (pogledajte sliku 2). Signalna lampica

zasvijetli ¢im otvorite poklopac.

5.2.2

Okretni moment odaberite okretanjem potenciometra »P1«, a snagu taljenja odredujete
okretanjem potenciometra »P2«. Kad topite plemenite metale (koristite grafitni ulozak!),
postavite gumb potenciometra »P2« na poziciju 4. Pri taljenju neplemenitih metala

vrijednosti trebaju biti vise (pozicija 6 do 9).

5.2.3

Zatvorite gornji poklopac. Ako je induktor u donjem poloZaju, signalna lampica »9 « svijetli.

5.24

Kad je induktor u donjem poloZaju, postavite centrifugalnu rucku s lonéi¢em iznad induktora.
Koristeéi rucku s oznakom »1« (slika 3) podignite induktor u krajnji gornji polozaj i neznatno

ga pomaknite u lijevu stranu tako da sjedne u odgovarajuéi utor.

Pri tome pazite, da lonci¢ odliéno pristaje u induktor. To se moZe posti¢i neznatnim
okretanjem rucke (slika 1) i pomicanjem kliza¢a »6«. Signalna lampica »8« sada svijetli, a

signalna lampica »9« se ugasi.

VAZNO!

Prije lijevanja zagrijavajte lonci¢ i metal kako biste skratili vrijeme taljenja, sprijecili

prejako hladenje kivete i time zastitili kivetu od pucanja.



Okretni moment lijevanja odreduje se okretanjem gumba potenciometra P1:
e za lijevanje plemenitih metala postavlja se na razinu 4,

e zalijevanje neplemenitih metala postavlja se na razine 6 do 9.

5.2.5
Prije samog lijevanja, pripremite uredaj za rad prema slijede¢em rasporedu:
1. Okrenite gumb potenciometra P2 u krajnji lijevi polozaj (1 — minimalna snaga)

2. Stavite potrebnu koli¢inu metala u lonci¢ i zatvorite poklopac — odmah zapocinje

zagrijavanje metala.

3. Polako (0.5 do 1 stupanj na skali u sekundi) okrenite potenciometar P2 u smjeru

kazaljke na satu prema krajnjem desnom polozaju (maksimalna snaga).

4. Nakon zavrsetka faze taljenja zasvijetli signalna lampica »2« (trenutna zastita). Tada
okrenite potenciometar u smjeru suprotnom od kazaljke na satu za 0.5 do 1 dio skale

(time smanjujete snagu).

5. Otvorite poklopac uredaja za lijevanje. Zagrijavanje se zaustavlja i uredaj prelazi u

stand by status te je spreman za lijevanje.

6. Kad zapocne faza lijevanja i opet se aktivira trenutna zastita (2), ponovite postupak iz

tocke 4.

7. Postupak za pripremu lijevanja moze se iskoristiti za predgrijavanje loncica.

5.2.6

Zatvorite gornji poklopac. Uredaj se postavlja u polozaj »taljenje«. Pri tome svijetli crvena
signalna lampica »HF« na prednjoj strani uredaja, koja signalizira da je visokofrekventni
generator uklju¢en. Takoder, svijetli i zelena signalna lampica »1«, koja signalizira da je u
sistemu za hladenje postignut potreban tlak. Kada se upali crvena signalna lampica »4«,

javlja da je uklju¢en »timer«.



Ako tijekom lijevanja podignete gornji poklopac, visokofrekventni generator se odmah
iskljuci i uredaj prelazi u pripremno stanje (stand by status). U slu¢aju da gornji poklopac
ostavimo zatvoren, uredaj ostaje na statusu ,taljenje” u tajanju od 150 sekundi. Nakon Sto
se ugasi signalna lampica »4«, uredaj se prisilno vraca u pocetni status, pri ¢emu se oglasava
i signalni akusti¢ni znak. Tako je uredaj zasti¢en od predugog rada u statusu »taljenje«. Kada
ponovno podignete gornji poklopac, uredaj se ponovno postavlja u pripremno (stand by)

stanje.

Ako za vrijeme taljenja metala zasvijetli signalna lampica koja oznadava »trenutnu zastitu«
(»2« - pogledajte sliku 2), visokofrekventni generator se automatski iskljucuje i taljenje se
prekida. Kako biste nastavili postupak taljenja morate sniziti snagu taljenja okretanjem
potenciometra P2 za jedan stupanj (jednu oznaku), otvoriti i ponovno zatvoriti gorniji

poklopac (»2« - slika 3).

Ako signalna lampica »trenutna zastita« (»2«) ponovno zasvijetli, molimo da ponovite

opisani postupak.

5.2.7

Nadgledajte taljenje metala kroz prozorcic za gledanje (»3« na slici 3) koji se nalazi na

gornjem poklopcu.

Kad je metal rastaljen, spustite centrifugalnu rucku (»1« - slika 3). To prebacuje uredaj u
status , lijevanje”. Pritisnite tipku ,,centrifuga® (P3 na slici 2), kad je centrifugalna rucka u
donjem polozaju, automatski se ukljucuje centrifuga i zapocinje lijevanje. Vrijeme trajanja
centrifuge odredeno je tvornicki. Nakon isteka tog vremena centrifuga se sama zaustavlja,
no moze se zaustaviti i ranije. Centrifugalna rucka ¢e se okretati dok je god pritisnuta tipka

P3%

UPOZORENIJE!

Uredaj nema »kocnice« tako da se rucka okrece dok se sama ne zaustavi. Radi vece
sigurnosti pri¢ekajte neko vrijeme prije otvaranja (podizanja) poklopca. Pripazite na to da



svaki pritisak na tipku »centrifuga« (“P3”) uzrokuje okretanje rucke ako je induktor u
donjem polozZaju, a gornji poklopac je zatvoren.

5.2.8

Otvorite gornji poklopac i izvadite kivetu. Zatvorite poklopac. Pritiskom na glavni prekidac na

kontrolnoj ploci iskljucite uredaj.

5.3 Opis signalnih lampica na prednjoj kontrolnoj plo¢i:

(»1«) — odgovarajudi tlak vode u sistemu za hladenje

(»2«) — uklju€ena trenutna zastita

(»3«) —uredaj je u stanju pripravnosti (stand by status)

(»4«) —timer (150 s) je ukljucen

(»5«) — uklju€ena je temperaturna zastita

(»6«) — gornji poklopac je otvoren

(»7«) — gornji poklopac je zatvoren

(»8«) — induktor je u najgornjem polozaju

(»9«) — induktor je u najdonjem polozaju

(»10«) — blokada je oslobodena i induktor se moze podici

(»11«) — djelovanje visokofrekventnog generatora (radi grijanje)
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SLIKA1: CENTRALNA RUCKA MEHANIZMA ZA LIJEVANJE
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SLIKA 2: KONTROLNA PLOCA
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SLIKA 3: IZGLED UREDAIJA
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6. PROPISI ZA SIGURNO RUKOVANIE

6.1 Centrifuga i visokofrekventni generator se smiju ukljuciti samo ako je gornji poklopac
zatvoren.

6.2 Svaki put kada tijekom postupka lijevanja otvorite gornji poklopac, prekinese
visokofrekventno zagrijavanje.

6.3 Ne otvarajte gornji poklopac za vrijeme dok drzite pritisnutu tipku ,centrifuga” (»P3« na
slici 2).

6.4 Ako u sistemu za hladenje nema vode ili je ima premalo, uredaj se ne smije stavljati u
status »taljenje«.

6.5 Induktor se smije staviti u najgornji poloZaj za taljenje samo ako je kiveta u njemu
ispravno centrirana.

6.6 Centrifugiranje zapocinje samo u slucaju kada je induktor u donjem poloZaju i kada je
pritisnuta tipka »centrifuga« (»P3« - slika 2).

6.7 Rucka za podizanje induktora moze se podi¢i samo u slucaju kad je ukljucen glavni

prekida¢ na prednjoj kontrolnoj ploci ("POWER« na slici 2). Tijekom rada centrifugalnog
motora rucka za podizanje induktora je blokirana u donjem polozaju.

7. VAZNE PRAKTICNE INFORMACIJE

7.1 Nakon svakog lijevanja treba iz keramickog lonciéa ukloniti sve ostatke metala.
7.2 Zagrijavajte lonci¢ na temperaturu od barem 800°C (temperatura kivete).

7.3 Grafitni uloSci koji se stavljaju u keramicki lonci¢, koriste se samo za taljenje plemenitih
metala.

7.4 Ovaj uredaj je namijenjen taljenju i lijevanju slitina koje se upotrebljavaju isklju¢ivou
stomatologiji.

13



8. ODRZAVANIE

UPOZORENIJE!

8.1 Prije otvaranja stranica uredaja, izvucite utikac i uti¢nice.

8.2 Redovito provjeravajte razinu vode u spremniku. Kako biste to ucinili, otvorite poklopac
na lijevoj strani pomocu specijalnog kljuca.

8.3 PaiZljivo uklonite sve ostatke metala — pri tome pazite da ti ostaci ne zavuku u ovojnice
induktora ili njegove vodilice.

8.4 Ovojnice visokofrekventnog induktora ne smiju se medusobno dodirivati.

8.5 Ploce za izolaciju induktora smiju se Cistiti samo suhom krpom. Nemojte upotrebljavati
vodu ili otapala za njihovo cisc¢enje.
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9. IZJAVA O SUKLADNOSTI

INTERDENT d.o.o.
Opekarniska cesta 26
SI-3000 Celje

S punom odgovornoscu izjavljujemo, da je proizvod naveden u ovoj izjavi sukladan
navedenim EU direktivama:

CENTRIFUGALNI LJEVAC
Model INTERCAST 60A

LVD 73/23/EEC Direktiva vijec¢a od 19. veljace 1973. o uskladenju zakona
drzava Clanica, koji se odnose na elektri¢nu otpremu,
namijenjenu za upotrebu unutar odredenih mreznih napona.

EMC 89/336/EEC Direktiva vije¢a 89/336/EGS od 3. svibnja 1989. o pribliZzavanju
zakonodavstva drzava ¢lanica u vezi zakona, koji se odnose na
elektromagnetsku kompatibilnost.

98/37/EC Direktiva Europskog parlamenta i vije¢a od 22. juna 1998. o
priblizavanju zakonodavstva drzava ¢lanica u vezi zakona koji
se odnose na izgradnju strojeva.

EN 61010-1:2001 Sigurnosni zahtjevi za elektri¢énu opremu za mjerenje, kontrolu
te laboratorijsku upotrebu.

EN 61010-2-010-2003 Sigurnosni zahtjevi za elektri¢cnu opremu za mjerenje, kontrolu
te laboratorijsku upotrebu, radiofrekventnu opremu koja ima
karakteristike osjetljivosti na radijske smetnje.

EN 61000-6-1:2002 Elektromagnetska kompatibilnost 6. dio: Osnovni standardi 1.
odjeljak: Otpornost smetnje koje se odnose na stambeno,
poslovno te obrtni¢ko okruzenje.

EN 61000-6-3:2002 Elektromagnetska kompatibilnost 6. dio: Osnovni standardi
odjeljak: Standardi emisije smetnji koje se odnose na
stambeno, poslovno te obrtnicko okruzenje.

EN 55011+A1:2003 Elektromagnetska kompatibilnost

EN 55011/A2:2003 Industrijska, znanstvena i medicinska (1ZM)

Celje, April 2012 Igor Grudnik
rc

&S Service department
nmm*‘f@@r@@mﬂ 15 M

I » 3000 CELJE * Opekarniska cesta 26



10. JAMSTVENI LIST

Sifra proizvoda: 0660

Proizvod: INTERCAST 60A

Serijski broj:

Datum prodaje:

Datum montaze:

MontaZu i spajanje na mrezu proveo je (Tvrtka, ime):

Pecat i potpis prodavaca:

Jamstvena izjava:

Nasa tvrtka, INTERDENT d.o.0. jamci besprijekoran rad gore navedenog proizvoda u
jamstvenom roku koji traje 12 mjeseci od dana prodaje krajnjem korisniku. Tijekom
jamstvenog roka tvrtka ¢e na Vas zahtjev, na vlastiti trosak izvrsiti popravak eventualnog
kvara ili nedostatka na proizvodu, ukoliko se proizvod upotrebljavao u skladu s njegovom
namjenom i priloZzenim uputama. Kvar éemo besplatno popraviti najkasnije unutar 45 dana
od dana prijave kvara. Proizvod, koji ne popravimo u navedenom roku, na Vas zahtjev ¢emo
zamijeniti novim. Jamstveni rok ¢emo produziti za onoliko dana koliko traje popravak.
Valjanost jamstva dokazujete potvrdenim jamstvenim listom i originalnim raCunom.

Uvjeti jamstva:

e Montazu i ukljuéivanje uredaja mora provesti kvalificirano osoblje, ovlasteno od
strane proizvodaca.

o Uredaj se mora koristiti strogo u skladu sa priloZzenim uputama za upotrebu.

e Jamstvo ne obuhvada Stetu nastalu tijekom transporta, Stetu nastalu radinestru¢nog
rukovanja ili neprikladnog odrzavanja, stetu koja je posljedica poremecaja u mrezi
napajanja ili bilo kakva mehanicka oSteéenja.

e Jamstvo ne vrijedi u slucaju da su koriSteni neoriginalni rezervni dijelovi ili ako je
uredaj popravljao, mijenjao ili modificirao kupac ili druga nestru¢na, neovlastena
osoba s ciljem uklanjanja kvara ili zastoja.

e® U slucaju kvara ili zastoja, kontaktirajte nas telefonom na (03) 4256 206 ili na e-mail:
servis@interdent.cc.

Pecat, ime, prezime i INTERDENT d.o.o.
potpis ovlastene osobe: Potpis ovlasStene osobe:
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BHUMAHME!

MEPEA HAYAIOM MOHTAXA U BBOJOM YCTAHOBKM B 3KCIMIYATAUMKO HEOBXOAMMO BHUMATE/IbHO
MPOYUTATb HACTOALLME MHCTPYKLMNN.

PABOTbI MO MOHTAXY U NMOAKIHOYEHUE YCTAHOBKW PA3PELLAETCA BbIMOJ/IHATb TOJIbKO CNELUAJIUCTAM,
YNONHOMOYEHHbIM A/14 BbINONHEHUA 3TUX PABOT.

1 NCNOJ1Ib3OBAHUE

YctaHoBKa (anmapaTt) Aana  ueHtpobexHoro amtbs INTERCAST 60 npeaHasHayeHa

WUCKNIOYMTENIbHO ANA BbICOKOYACTOTHOro nnasneHna metanna u amtba Co-Cr-Mo, Ni-Cr-Mo
cnnaBoB U 61aropoAHbIX METaNN0B, UCNONb3YEMbIX B CTOMATONOMMK. B cnyvae ncnonb3oBaHmA

annapaTa 4aa Apyrux Luenein, npousBoanTeNb He rapaHTMpyeT 6e3onacHyto paboTy 1 He HeceT

OTBETCTBEHHOCTU 34 yu.l,ep6, HaAHECEHHbI M annapaty, matepmnanam n 1rogam.

2 TEXHNYECKUE OAHHbIE

CeTeBoe HanpsXXeHue:
MaKcrManbHO-UCNONb3yeMan MOLLLHOCTb:
MUWHUManbHOE KOINYECTBO METa/I/1a B TUT/IE:
MaKcrmanbHoe KOIM4ecTBO MeTanna B Turne:

Martepuan Turna:

Martepuan Turasa npu paboTe ¢ 6aaropoaHbLIMM MeTaNaMu:

MakcmmanbHoe Bpemsa nnasnenuna 30 r metanna:
OxnaxkpeHwue:

Bblbop MmoLlHOCTM BY reHepaTtopa npu naasneHnm
Ni-Cr-Co cnnaBoB 1 61aropofHbIX MeTannos

Bbibop MOMeHTa BpaLleHuA
rabapwutsl [1/B/LU

Macca:

230 B+ 10%/ 50 'y,

3 KBT

80r
Kepamuka
Kepamuka c rpadmToBOM BCTaBKOM
60 cek

BOAHOE, 3aKpPblTaA CUCTEMaA

BPYYHYIO
BPYYHYIO
620/660/1060 mm

120 kr



3 KOHCTPYKUHNA YCTAHOBKU

NnteitHas yctaHoBka INTERCAST 60 cocTouT M3 Tpex aBTOHOMHbIX 6/10KoB, paboTatowmx noa

06WUM ynpaBaeHnem.

3.1 TpaH3UCTOPHbLIM 610K AN1A NAaBAEHUA METa/la COCTOUT U3 BbICOKOYACTOTHOIO reHepaTopa,
3N1EeKTPONUTAHMA U CUCTEMbI BOAHOIO OXNaXKAEHUA.
3.2 MexaHu3m ana ueHTpobeXHOro AnTbA.

3.3 WKad ¢ naHenbto ynpasaeHus n 61oknpyowas cuctema.

4 MOHTAX

4.1. Y6eauTtbca B TOM, YTO OXNnaguTesibHan BOAAa B pe3epByape AoCTUraetr A0 0603HayeHHoM
OTMETKMY;

4.2. MpoBepuTb HanpaxeHue B ceTn (230V £ 10%) n npeanpuHaTbie NPOPUNAKTUUECKME MepbI
BO M3b6eKaHWe yaapa TOKOM (3a3emneHune) Ha mecTe NogKAo4YeHMa annapaTa (po3seTka).

4.3. /InTbeBas yCTaHOBKA A0/1)KHA O6bITb YCTAHOBNEHA HA YCTOMYMBOE OCHOBAHMeE.

4.4, TNneyo ueHTpobeKHOro MmexaHM3mMa AO/MKHO OblTb B TOPM3OHTANIbHOM MOJIOXKEHUW.
BbipaBHMBaHME BbIMOAHUTL NYTEM PETY/IMPOBKN OMOP Ha ycTaHoBKe (Katoy 14 nl9 Batepnac).
TaKas HacTpoliKa CHMXKAeT BUBpaummn npu nnUTbE.

4.5. AnnapaT MOXHO MOAKNOUYUTL K ceTh (oaHOda3Hyt pPO3eTKy 3a 3alUTHbIM KOHTAaKTOM)
LWITENCenbHOM BWIKOW; peKoMeHAyeTcs MOoAKAoYEeHME K MOCTOSSHHOMY MPUCOEANHEHUID — B
3TOM C/yYyae yAanuTb LUTENCEeNbHYl BW/KY Ha Kabene NUTbeBOW YCTAaHOBKM (3TO AO/KEH
BbINONHUTL TONAbKO cneumanuct!). TMnockuii npoBoa ANA NPOKNALKM OT  JIOKANbHOTO
pacnpepennteNnbHOro WnUTa 40 MeCcTa NOAKAOYEHUA annapaTa AOMXKEH MMeTb cedyeHue 3x2,5
MM, PacnpefenuTenbHblil WMT annapaTta AOMKEH 6biTh 3alMILEH MeANeHHbIM MAaBKUM

npegoxpanutenem 20A. K 3ToM TOKOBO Lenu Heslb3si NOAKAOYATbCA APYIrMM noTpebutenam.



5 MHCTPYKUUU NO SKCNNYATALUNN
5.1 NpepBapuTenbHasa HaCTPOMUKa
Ona obecneyeHns HopmanbHOM PaboTbl JIMTENMHOM YCTAaHOBKM HeobxogmMmo HanaHcMpoBaTb
nae4yo UeHTPObBeKHOro MexaHW3mMa C OMOKOW W KOAMYECTBOM METaNNa W Mnepes, Kaxgblim
NIMTbEM NPOBEPUTD CReaytoLee:

- NyTem OTBMHYMBAHMA PACCNabUTb YEPHbIN BUHTUK (1) B BEPXHEN YAacTU LLeHTPobeKHOM

PYUKM,
- BCTaBWTb OMOKY B JIOXKe (2),

- BCTaBWUTb KepPaMWYeCKuii Turenb B noxe (3).

BHUMAHME!
Mpw nnasneHnn 6naropoaHbIx MeTanNoB 06A3aTeNbHO UCMNONb30BaTb

rpaduTOBbIE BKAAAbILLIN.

- B KEPaMMYECKUIN TUreNib BCTaBUTb HEOOXOAUMMOE KOJIMYECTBO METaNNa,

- NPV NOMOLUMU PEryIMPOBOYHON PYYKM (4) NnoMWMUTE COOTBETCTBEHHYIO MO3ULIMIO /10XKa
OMOKM C OMOKOM, MO3ULINIO KEPAMMUYECKOro TUIAA, YTobbl ObiNl B cepeanHe, 3aTem npwm
nomoLm 6/10KMPOBOYHOrO BMHTA 3abN0KMPYIMTE canasKku, NP 3TOM Y4UTbIBaTE, YTOObI
KepaMUYECKUI TUTe/Ib He COMPUKaCcasICs C ONOKOM.

- canasku Aas KepaMU4YecKoro TUrsA NoABUHbTE Kak MOXKHO BMKe K ornoKe (paccToaHue
OK. 3 MMm),

- BanaHcupylollytlo Harpysky yCTaHOBUTE B TaK, YTODObl LieHTpobexkHoe nae4dyo 6bio B

PaBHOBECUM — 3TO CAeNaTb NyTeM BPALLLEHUA Harpysku (7).

BHUMAHME!

Perynuposka Heobxoanma ans Toro, 4tobbl M3b6erkaTb BUGpaLUmM U

CNOXHOCTU BO BpeMA NnNTbA.

5.2 Cnocob6 paborTbi
Mocne BbINONHEHWUA MpPeABapPUTENbHOM HACTPOWKKM, MPOAOJIKANTE BbINONAHATL paboTy B

cneayouwen nocnegosatenbHoctn (Cm. puc. 2):



5.2.1 AnnapaT NOAKNOUYUTb K CETEeBOMY HaNpAXMEHWI0 NpuW MOMOLLM FNABHOrMO BblKAKOYaTeNA
»Power«. ECiv BepXHAA KpblLWKa 3aKpbITa, TO CUrHA/IbHAA Namnoyka »3« He cBeTUT (Cm. puc. 2);
3aropaeTca cpasy, Kak TONIbKO OTKPOETE KPbILLKY.

5.2.2. BbibpaTb pexMm NUTbA NyTEM HAaCTPOMKM MOMEHT BpalLeHUs BbiIbpaTb NyTem BpalLeHUA
noteHumMometpa »Pl«, mMOWHOCTb NAaBAeHUA NyTem BpalleHWA noTeHunomeTtpa »P2«. Mpwu
nnasneHnn bnaropogHoro metanna («rpaduToBbIM  BKAAAbIW»), YCTAaHOBUTE  KHOMKY
noteHumomeTpa P2 B nmosuumio 4; npu nnasneHnM HebnaropoAHbIX METanNoB peryinpoBKa
Bbiwe (0T 6 40 9).

5.2.3. 3aKpoKiTe BEPXHIOK KPbILWKY, €CNU MHAYKTOP B HUMKHEM NONOXKEHUU, CBETUT CUTHA/IbHAA
Namnoyka »9«.

5.2.4. Echn MHAYKTOP B HUXKHEM NONOXKEHUU, LEeHTPObEXKHOEe NAeYvo ¢ TUrnem yCTaHOBWUTb Hag,
MHAYKTOpOM. Mpu nomowm pyvykn »l« (puc. 3) NOAHATL MHAOYKTOP B KpailHee BepxHee
NnosoKeHne, nocne Yyero GUKCMPOBATL €ro NEerkMm NOBOPOTOM BAEBO.

Mpn 3TOM HeobxoaMMO CMOTPETb, YTODObI TUresb XOpPOLWO cen B MHAYKTOP, 3TO AOCTMraeTcs
NEerkMm BpallleHMem BUHTa (puc.l) nepemeleHMEM Cana3oKk »6« CUTHANbHAA laMMoYKa »8«

Tenepb CBETUT, a 1amnoYvka »9« noracaer.

BHUMAHMUE:
Mepea AUTbeM HEOBXOAMMO Pa3orpeTb TUrelb U MeTans, 61arogapa YeMy COKpPaTUTCA Bpemsa

NN1aBNEHUA, CHU3UTCA BPEMA OXNAXKAEHMA ONOKM U ByaeT NpefoTBPALLEHO PAacTPECKNBAHNE
TMrns. BpaleHMem KHOMKK noteHumomeTpa P1 BbiGpaTh BPaLLAOWMIACA PEXKUM NNTbA: NPU
nuTbe 61aropoaHbix MeTannos P1 Ha BeanumnHy »4«, a He61aropoaHbIX METaNN0B Ha BENNYUHY

oT »6« do »9«.

5.2.5. MNepepa Havyanom nnasaeHUA BbINOAHUTL PEryIMPOBKY B Ceayowem nopsagke:
1. MNoBepHUTE KHOMKY NoTeHuMomeTpa P2 BneBo (1-MMHMMaNbHas MOLLHOCTD).
2. Bnoxute HeobxogMmoe KONMYECTBO MeTansa B TUrellb WM 3aKPOWTE KPbIWKY —
HAYMHAETCA HarpesaHue meTanna.
3. MepaneHHo (ot 0,5 go 1 geneHuwe WKanbl B CEKyHAY) Bpalianite noteHumMomeTp P2 B
HanpaB/IEHUN YaCOBOM CTPESKM K KOHEYHOMY TOJIOXKEHUIO noTeHunomeTpa P2

(maKkcMmanbHas MOLLHOCTD).



4. To OKOHYaHWW NAABNAEHMA 3arOpPaETCA CUTHaNbHAA TAMNOYKA »2« - » TOKOBAA 3alLMTa «
Tenepb He Bpalaiite 6onblie Bneped, a HaobopoT Hasag ot 0,5 4o 1 aeneHus wWKanbl
(CHMKalTe MOLLHOCTD).

5. OTKpoiTe KpbIWKY annapata, MPOLECC HarpeBaHWA MNPeKpatuTca, W annapat
YCTaHaBAMBAETCA B NOJIOXKEHME FTOTOBHOCTM ANA NINTbA.

6. KaK TONbKO HauyHeTCs naaBAeHMe M BHOBb BKIHOUYMTCA TOKOBas 3alimTa (»2«), nosTopute
npouecc U3 NyHKTa 4.

7. Tpouecc HaCTPOMKM MNNABAEHNA MOXKHO NPUMEHUTb NPU NPeABapUTEeIbHOM HarpeBaHum

TUTNA.

5.2.6 MnasneHune

3aKpoiTe BEpPXHIO KPbILWKY. AnnapaT YyCTaHOBUTCA B MOJIOXKEHME »nnasneHune«. Mpn aTom Ha
cpedHel naHeAn TOpUT  KpacHaa namnodka »HF«, curHanusupylowas BKAOYEHUE
BbICOKOYACTOTHOrO reHepaTopa. TaKKe CBeTUT 3eneHaa NamMnodka »1«, CUrHanuMsmpyroLlas
HeobxoaMmoe gaBneHue B oxnaguTenbHol cucteme. KpacHaa namnoyka »4« CUrHannsmnpyeT o
BKAOYEHUM »timer-a«.

Ecnun B npouecce nnaBnaeHUs NOoAHATb BEPXHIOK KPbILKY, TO CPa3y e BbIK/IOYMTCA reHepaTop
VF “ annapaT YCTAaHOBWUTCA B COCTOAHME TOTOBHOCTU. ECnM BepxHIO KpbIWKY OCTaBUTb
3aKpbITOM, annapaT OCTaHeTCA B CTeNeHU »niasnieHne « 150 s, 3aTem noracHeT Namnoyka »4« u
annapaT YCTAaHOBMUTCA B BbIHYXXAEHHOE WMCXOAHOE MOJIOKEHUE, O YEeM CUTHANU3UPYET TaKKe
3BYKOBOM (aKycTMyeckuit) 3Hak. Takum obpas3om, annapaTt 3awumiliaeTcs OT AJ/IMTEeNbHOro
OENCTBUA B perume »naaBneHne«. Ecinm BHOBb NOAHATb BEPXHIOK KPbILKY, annapaT BHOBb
YCTaHOBUTCA B COCTOAHNE FOTOBHOCTM.

Echn B npouecce nnaBneHMA 3aropuTca Namnoyvyka »TOKOBasA 3almTa« (»2« - cm. puc. 2), To
reHepaTop VF aBTOMaTU4YeCKM OTKAKOYMTCA U NNaBAeHWe npeKkpaTtutca. Ons npoaosiKeHua
npouecca naaB/feHUA HeobXoAMMO CHM3UTb MOLWHOCTb MJIaBAEHMA NyTEM MepemelleHun
noteHuMomeTpa P2 Ha 04HO ZieNleHMe, OTKPbITb M BHOBb 3aKPbITb KPbILLKY »2« - pUC. 3.

Ecnun curHanbHaa namnoyka »ToKoBas 3aluTa« (»2«) BHOBb 3aropuTcsi, MOBTOPUTE ONUCAHHbIN

npouecc.

5.2.7. Habnopgainte 3a nnaBneHMemM meTania yepes KOHTPO/IbHOE OKoweuko (»3« - puc. 3) Ha

BEPXHEWN KpbILLKeE.



Kak To/IbKO MeTa/l/1 pacniaBuTCa, onycTuTe pydky (»1« - puc. 3) BHM3. Takum obpasom, annapar
YCTaHaB/MBAETCA B MONOXKEHME »AUTbEK. HaKMUTe Ha KHOMKy »BpalleHne« (»P3« - puc 2),
LEeHTPobeKHOE NAeYo 3aBPALLAETCA M HAYHETCA MPOLLECC INTbA.

Mneyo 6yaeT BpawaTbca 40 TEX NOP, NOKa byaeT HaXkaTa KHonKa »P3«.

BHUMAHME!

AnnapaT He umeeT PYHKLUN TOPMOKEHMUA, U NneYvo byaeT BpaLLaTbCa, MOKA CAMo He
ocTtaHoBuTcA. [na 6onblen 6e30nMacHOCTU, NPeXae YEM OTKPbITb KPbIWKY, MOAOKAUTE
HeKkoTopoe Bpems. MimeliTe B BUAY, 4YTO Nt060€ HaxKaTMe Ha KHOMKY »BpaleHne« (»P3«)

BbI3bIBAET BpaLlleHWe, eCnn UHOYKTOP B HUXKHEM NONOKEHUN U BEPXHAA KPbILWKA 3aKpbITa.

5.2.8. OTKpolTe BEPXHIO KPbIWKY M yA3NUTE OMNOKY. 3aKkpoiTe KpbiwKy. [Mpu nomoum

FNaBHOrO BblK/MKOYaTENNA HA KOMAaHAHOM Ny/bTe OTKAKOYNUTE annapar.

5.3 OnucaHue cCUMrHaNbHbIX 1AMMNOYEK HA NepeaHen NnaHenu

(»1«) — cooTBeTCTBEHHOE AaB/eHME OX1IAAUTENIbHOW BOAbI B OX1aAUTEIbHOW CUCTEME;
(»2«) — TOKOBaA 3alLMTa BKIOYEHQ;

(»3«) — annapaT B COCTOAHMM FOTOBHOCTH;

(»4«) — Tarimep (150 s) BkatoueH;

(»5«) — TemnepaTypHan 3awmMTa BKAOYEH];

(»6«) — BEPXHAA KPbILWKA OTKPbITA;

(»7«) — BEpPXHAA KPbILIKa 3aKPbITa;

(»8«) — MHAYKTOP B BEPXHEM MOJIOKEHWMU;

(»9«) = MHAYKTOP B HUXKHEM MONIOKEHUM

(»10«) — 610KMpPOBKa Ae6N0KMPOBaHA, U MHAYKTOP MOXKHO MNOAHAT;
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6 MPEANMUCAHMA NO TEXHUKE BE3OMNMACHOCTH

6.1 LleHTpudyra n BbICOKOYACTOTHbIN reHepaTtop VF BKAKOYAOTCA TO/IBKO B TOM Cayvae, ecnu
BEPXHAA KPbILWKa 3aKpbITa.

6.2 Echn B npouecce nNaaBaeHUA OTKPOETE BEPXHIOK KPbIWKY, BbICOKOYACTOTHOE HarpesaHue
npekpawaercs.

6.3 Ecan HarKMmaeTe Ha KHOMKY «BpauweHune» (»P3« - puc. 2), BEPXHIOKO KPbIWKY HEe OTKPbIBaTb
6.4. Echn B OXNnaguUTeNIbHOW CUCTEME HEeT BOAbl WMAM €e O4YeHb Masio, TO annapaT He/b3A
YCTaHaBAMBATb B NOJIOXKEHWE «NaaBleHue».

6.5 NHAYKTOP MOKHO YCTaHOBUTb B BEPXHEE MONOXKEHME A4 N/IaBNEHNA TONbKO B TOM Caydae,
€C/IN LEeHTPUPOBAHME TUTA K HEMY MPaBUJIbHOE.

6.6 LleHTpudyrMpoBaHMe HaAUYMHAETCA /Wb B TOM C/Ay4yae, €C/IN UHAYKTOP B HUMKHEM
NMOIOXKEHUU N HaXKaTa KHOMKa «BpaleHue» (»P3« - puc. 2).

6.7 Pblyar MHAYKTOPa MOXHO MOAHATb /NWWb B TOM C/Ay4Yae, €CAM [N1aBHbIA BbIKAKOYaTE b
(»POWER« - puc. 2) Ha nepeaHein naHenn BkaAtoYeH. Bo Bpema paboTbl LeHTPOOEKHOro MoTopa,

pbldar MHOYKTOpPA 3a6I'IOI-(VIpOBaH B HUXXHEM MOJTOKEHUMN.

7 BAXHbIE MPAKTUYECKUE COBETDI

7.1. T[locne Kaxkaoro AuUTbaA U3 TUMNA TLWLATENIbHO YAA/INTb OCTAaTKM MeTanna.
o 0
7.2. [peaBapuTenbHO NOAOrPeTb Kepammuyeckuii Turenbs mmHumym Ha 800 “C (TemnepaTypa
OMoKMu).
7.3. [padutoBble BKAAAbIWK, KOTOpPble  BCTABAAOTCA B  KEPAMWUYECKMIA  TUrenb,
npefHa3HayeHbl TOIbKO A5 NAaBAeHns 61aropogHbIX MeTannos.
7.4. B BblleONMCaHHOM annapaTe MOMKHO NAABUTb TOJIbKO CNaBbl, KOTOPbIe MPUMEHAIOTCA B

ctromaTtonornn.
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8 TEXHUWHECKOE OBC/TYXKNBAHUE

BHUMAHME!

8.1 MNpexae Yem OTKPbITb BOKOBbIE KPbILWKM, BbIHbTE LUTEMNCE/b U3 PO3ETKMU.

8.2 PerynsapHoO nNpoBepAnTe ypoBeHb BOAbI B KaHUCTpe. A 3TOro, Npy NOMOLLM CNeunanbHOro
KNtoYa OTKPOMTE NeBY0 BOKOBYO KPbILWKY.

8.3 OCTOPOXKHO yAannTe BCe OCTAaTKM MeTanna — Npu 3TOM CMOTPUTE, YTODObl 3TU OCTaTKM He
3aCTPANU MeXay 0O6MOTKOM MHAYKTOPa UM ero HanpaBAsoWMMN.

8.4 O6MOTKM BbICOKOYACTOTHOIO MHAYKTOPA He A0MXKHbI Mexay cobolt conpuKkacaTbes.

8.5 MN30/1AUMOHHbIE NMACTUHKU MHAYKTOPA YUCTUTb CYXOW TPAMOYKOW. Henb3s mMcnonb3osaTb

BO4AY UM PaCTBOpPUTENMN.
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9 DECLARATION OF CONFORMITY

INTERDENT d.o.0.
Opekarniska cesta 26
SI-3000 Celje
Slovenia,

declare under our sole responsibility that the product:

is in conformity with:

LVD 73/23/EEC

EMC 89/336/EEC
98/37/EC
EN 61010-1:2001

EN 61010-2-010-2003

EN 61000-6-1:2002
EN 61000-6-3:2002

EN 55011+A1:2003

EN 55011/A2:2003

C€

Celje, April 2012

Casting Unit - Model INTERCAST 60A

Council directive of 19 February 1973 on the harmonization of the laws
of Member States relating to electrical equipment designed for use within
certain voltage limits.

Council Directive 89/336/EEC of 3 May 1989 on the approximation of the laws of
the Member States relating to electromagnetic compatibility.

Directive of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 on the
approximation of the laws of the Member States relating to machinery.

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and
laboratory use.

Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and
laboratory use. ) radio-frequency equipment — Radio  disturbance

characteristics.

Electromagnetic compatibility Part 6: Generic standards — Section 1: Immunity
for residential, commercial and light-industrial environments

Electromagnetic compatibility. Part 6: Generic standards — Section 3: Emission
standard for residential, commercial and light-industrial environments.

Electromagnetic compatibility.

Industrial, scientific and medical (ISM)

Igor Grudnik

Service department manager

>
@ED IHTERPDENT'
\ |’hl| 1 1 CElmi2AS U Y o

* 3000 CELJE * Opekamnidxa costa 2
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10 TAPAHTUA

AnnaparT: LleHTpobeXHan BbICOKOYACTOTHAsA INTbeBAA YCTAHOBKA
Intercast 60

3aBoAaCcKOM HOMep:

JaTta MoHTa)a:

MOHTa) 1 NOAKNOYEHWE BbIMNOIHUA:

(Mpegnpusatne, umsa, pammnana ynoJIHOMOYEHHOTO CNeLnanmcTa)

Mpeanpuatve INTERDENT rapaHTupyeT 6e3ynpeyHyto paboTy BblleyKa3aHHOro annapaTa B
TeyeHue 12 mecAueB CO AHA ero NpPogaxKM NoKynaTento. B TeueHne sToro BpemeHmn, Ha CBOU
pacxoabl 6yAeT yCTpaHATb BO3MOMKHble MOBPEXAEHUA, BO3HUKLINE NPU HOPMaJibHOM
3KcnayaTauum annapara.

[apaHTUIHbIE YCNOBUA:

- PaboTbl NO MOHTAXy M NOAKNOYEHUIO YCTAHOBKM pa3peLLaeTca BbINOAHATL TO/IbKO
cneumanncTam, yrnosIHOMOYEHHbIM Ha BbINMOJIHEHME 3TUX PAabOT NPOAABLOM.

- OG6palLeHure c yCTAaHOBKOM A0NKHO BbITb CTPOro MO NPUNOKEHHBIM MHCTPYKLMUAM.

- W3penune cHMMaeTcA € rapaHTUKM NPU HANMYUK NOBPEXAEHWN, BbI3BAHHbIX BO Bpems
TPAHCNOPTUPOBKM, NPU HEMPABUIBHOM 0O6CTYKMBAHMM UAK OBpaLLLEHMM, NPU NOMEXAX
B 9/1EKTPOCETU U MEXaHUYECKUX NOBPEXAEHUAX.

- TapaHTMA cuMTaeTca HeLEeNCTBUTENBHON NPU IOB6OM PEMOHTE, NPOU3BEAEHHOM C
MCNO/Ib30BaHMEM HEOPUTMHANBLHbIX 3aN4acTel U NOCTOPOHHEM BMeLlaTe/IbcTBe
(noKynaTena nau Apyrux HeynosHOMOYEHHbIX Ha TO NIMLL) C LENbIO YCTPaHEHUA
NnoBpeXAEHN.

- B cnyyae BO3HMKHOBEHMA NOBPEXAEHWUIM 06paLaTbca Homepy TenedoHa: (03) 42-56-
206 nnn no aneKkTpoHHOMy agpecy (e-mail): servis@interdent.cc.

MeyaTtb, UMmAa pamuansa INTERDENT
M NoANMCb YNOJAHOMOYEHHOro nua Moanucek ynonHOMOYEHHOro nnya

d INTERDENT .

— 3000 CELJE — Opekarniska 26
Telefon +386 (0)3 425 62 00 Fax: +386 (0)3 42562 10
http://www.interdent.cc
1SO 9001:1994, st. certifikata: SI— Q — 304
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WARNING!

READ THE ENCLOSED INSTRUCTIONS CAREFULLY BEFORE INSTALLING AND STARTING UP THE
DEVICE.

THE INSTALLATION AND THE CONNECTION OF THE DEVICE TO THE POWER SUPPLY SHOULD
ONLY BE CARRIED OUT BY A COMPETENT PROFESSIONAL.

THE DEVICE SHOULD ONLY BE OPERATED BY PERSONS TRAINED IN ITS SAFE USE.

1 USE

The centrifugal casting device INTERCAST 60A is intended only for high-frequency melting and
casting of Co-Cr-Mo, Ni-Cr-Mo alloys and precious metals used in dentistry. The manufacturer

declines all responsibility concerning safety of operation or damage to the device, persons or

things deriving from uses other than the declared.

2 TECHNICAL DATA

Mains voltage

230V + 10%/ 50 Hz

Maximum wattage 3 kW
Minimum amount of metal in the melting crucible 7g
Maximum amount of metal in the melting crucible 80g
Material of the melting crucible ceramics

Material of the melting crucible in precious metal melting

ceramics with graphite insert

Maximum time for melting 30 g of metal

60s

Cooling

water-based, closed circuit

Setting the power of the high-frequency generator in melting Ni-Cr-Co alloys | manual
and precious metals
Torque setting manual

Measurements length/height/width

620/660/1060 mm

Weight

120 kg




3 STRUCTURE OF THE DEVICE

The centrifugal casting device INTERCAST 60A is composed of three autonomous units managed

by joint controls:

3.1 The transistor unit for metal melting, made up of a high-frequency generator, a power-supply

unit and a cooling system
3.2 Centrifugal casting mechanism

3.3 Control box and blocking system

4 INSTALLATION

4.1 Check and, if necessary, refill the coolant water into the tank. Water should reach

up to the mark on the tank.

4.2 Verify the mains voltage (230 V + 10%) and the safety measures for protection
against electric shock (grounding) at the point of device’s connection to the power

supply network
4.3 The device should be positioned onto a solid and stable surface.

4.4 The arm of the centrifugal mechanism should be in a horizontal position. Level it by
adjusting the feet of the device (with wrenches 14 and 19, and a spirit level) to prevent

vibrations during casting.

4.5 The device can be connected to the power supply network (single-phase protection
contact socket) by means of a plug; connection to a fixed outlet is recommended — in
such case remove the plug on the cable of the casting unit (Warning! This operation can
only be carried out by a competent The diameter of the installation cable leading from
the indoor distribution box to the socket (connection of the device to the power supply
network) should be 3 x 2.5 mm2. The distributor of the device should be protected by a

20 A slow-blow thermal cut-out. No other users should be connected to this circuit.



5. OPERATING INSTRUCTIONS

5.1 Settings:

To ensure a balanced position of the centrifugal arm as well as the flask with the metal, follow

the procedure below before each casting operation:
e loosen the black knob (1) on top of the centrifugal arm
e insert the flask in its seat (2)
e insert the ceramic crucible in its seat (3).

IMPORTANT! When melting precious metals a graphite insert has to be used.

e Place the necessary amount of metal in the ceramic crucible.

e Using the setting lever (4) find the appropriate position for the flask seat, so that the flask
is centred, then block the slide by means of a support pin; make sure that the ceramic

crucible does not touch the flask.

e Move the ceramic crucible holding slide into a position close to the flask (approximate

distance 3 mm).

e Balance out the centrifugal arm by turning the balancing weight (7).

IMPORTANT! The settings are important for preventing vibrations and problems during
casting.

5.2 Operation modes:

After having applied the settings, continue the procedure in the following order

(see Fig. 2):



5.2.1 Connect the device to the mains through the “Power” main switch. If the upper lid is

closed, indicator light “3” is off (see Fig. 2); it lights up as soon as the lid is opened.

5.2.2 Select the torque by turning potentiometer “P1”, and the melting power by turning
potentiometer “P2”. When melting precious metals (use the graphite insert!) set the
potentiometer P2 knob in position 4; in melting non-precious metals the values have to be set

higher (from 6 to 9).
5.2.3 Close the upper lid. If the inductor is in the bottom position, indicator light “9” is on.

5.2.4 When the inductor is in the bottom position, place the centrifugal arm with the crucible
above the inductor. Using the handle “1” (Fig. 3) lift the inductor as far up as possible in the

terminal position and move it slightly to the left so that it snaps into the appropriate notch.

Make sure that the crucible fits into the inductor perfectly by slightly turning the arm (Fig. 1) and

moving the slide “6”. Indicator light “8” is now on, while indicator light “9” goes out.

IMPORTANT: Preheat the crucible and the metal before casting in order to reduce the melting
time, prevent the flask from cooling too much and protect the crucible from cracks.

The casting torque is selected by turning the P1 potentiometer knob: for precious metals set P1

to level 4, for non-precious metals to levels from 6 to 9.

5.2.5 Before commencing the melting operation, apply the settings in the following order:
1. Turnthe P2 potentiometer knob to the far left position (1-minimum power).

2. Insert the necessary amount of metal in the crucible and close the lid — the heating of the

metal starts.

3. Slowly (by 0.5 to 1 grade of the scale per second) turn the P2 potentiometer in clockwise

direction towards the far right position (maximum power).



4. On completion of the melting phase the indicator light 2— “current protection” — lights up.
Start turning potentiometer P” anti-cloclwise by 0.5 to 1 grade of the scale per second,

decreasing the power.

5. Open the lid of the casting unit; the heating stops, the device goes into stand-by mode

and is ready for casting.

6. When the melting phase starts and the current protection (2) switches on again, repeat

the procedure explained under 4 above.

7. The procedure for setting the melting can be used for preheating the crucible.

5.2.6 Melting

Close the upper lid. The device goes into “melting” mode. The red indicator light “HF” on the
front panel is on, indicating that the high-frequency generator has switched on. The green
indicator light “1” is on, too, indicating that the required pressure in the cooling system has been

achieved. When the red indicator light “4” is on, it indicates that the “timer” is switched on.

If you lift the upper lid during the melting phase, the high-frequency generator immediately
switches off and the device goes into stand-by mode. In case you leave the upper lid closed, the
device remains in the “melting” mode for 150 s. After that indicator light “4” goes out and the
device is guided to the starting position, which is also indicated by an acoustic signal. This
protects the device from excessive operation in the “melting” mode. When the upper lid is lifted

again, the device goes into stand-by mode again.

If during the melting of the metal the “current protection” (“2” in Fig. 2) indicator light lights up,
the high-frequency generator switches off automatically and the melting is interrupted. To
resume the melting process you have to decrease the melting power by turning the P2

potentiometer by one grade, open the lid and close it back again (“2” in Fig. 3).

In the event that the “current protection” (“2”) indicator light lights up again, repeat the

mentioned procedure.



5.2.7 Monitor the melting of the metal through the viewing glass (“3” in Fig. 3) in the upper lid.

When the metal is molten, lower the handle (“1” in Fig. 3). This places the device into “casting”
mode. Press the “turning” key (“P3” in Fig. 2): the centrifugal arm starts turning and the casting

begins. The arm will turn as long as the “P3” key is pressed.

WARNING! The device has no brake system, thus the arm turns until it comes to a stop by

itself. For greater safety wait a while before opening (lifting) the lid. Keep in mind that any

instance of pressing the “turning” key (“P3”) causes the arm to turn if the inductor is in the
bottom position and the upper lid is closed.

5.2.8 Open the upper lid and remove the flask. Close the lid. Switch off the device by turning off

the main switch on the control panel.

5.3 Description of indicator lights on the front panel:

(“1”) — adequate pressure of the cooling water in the cooling system
(“2”) — current protection switched on

(“3”) — device in stand-by mode

(“4”) — timer (150 s) switched on

(“5”) — thermal protection switched on

(“6”) — upper lid open

(“7”) — upper lid closed

(“8”) — inductor in top position

(“9”) — inductor in bottom position

(“20”) — the interlock has been released and the inductor can be lifted



FIG. 1: ARM OF THE CENTRIFUGAL CASTING MECHANISM PANEL

FIG. 2: CONTROL PANEL

FIG. 3: APPEARANCE OF THE DEVICE
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FIG. 1: ARM OF THE CENTRIFUGAL CASTING MECHANISM PANEL
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FIG. 2: CONTROL PANEL
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FIG. 3: APPEARANCE OF THE DEVICE
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6 REGULATIONS FOR SAFE USE

6.1 The centrifuge and the high-frequency generator may only be switched on when the

upper lid is closed.

6.2 Whenever the upper lid is opened during the melting phase, the high-frequency heating

is interrupted.
6.3 Do not open the upper lid when pressing the “turning” key (“P3” in Fig. 2).

6.4 In case of absence or insufficient amount of water in the cooling system, the device

should not be set in the “melting” mode.

6.5 The inductor can only be placed in the top position for melting if the crucible is centred

in it correctly.

6.6 The centrifuge starts only when the inductor is in the bottom position and the “turning”

key (“P3” in Fig. 2) is pressed.

6.7 The lifting handle of the inductor can only be raised if the main switch (“POWER” in Fig.
2) on the front panel is on. During the operation of the centrifugal motor the lifting handle of

the inductor is blocked in the bottom position.

7 IMPORTANT PRACTICAL INFORMATION

7.1 After each casting remove any metal residue from the melting crucible.

7.2 Preheat the ceramic melting crucible to a minimum of 800°C (temperature of the flask).
7.3 The graphite inserts placed into the ceramic crucible are only intended for

melting precious metals.

7.4 This device is intended for the melting and casting of dental alloys only.
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8 MAINTENANCE

WARNING!

8.1 Before opening the side lids pull the plug out of the socket.

8.2 Check the water level in the tank regularly. To do so, open the left side lid by means of a

special wrench.

8.3 Carefully remove all metal residue — make sure that no residue gets stuck in the coils or

their guides.

8.4 The coils of the high-frequency inductor should not be in direct physical contact.

8.5 The insulation plates of the inductor may only be cleaned with a dry cloth. Do not use

water or solvents.
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9 DECLARATION OF CONFORMITY

INTERDENT d.o.0.
Opekarniska cesta 26
SI-3000 Celje
Slovenia,

declare under our sole responsibility that the product:

Casting Unit - Model INTERCAST 60A
is in conformity with:

LVD 73/23/EEC Council directive of 19 February 1973 on the harmonization of the laws
of Member States relating to electrical equipment designed for use within
certain voltage limits.

EMC 89/336/EEC Council Directive 89/336/EEC of 3 May 1989 on the approximation of the
laws of the Member States relating to electromagnetic compatibility.

98/37/EC Directive of the European Parliament and of the Council of 22 June 1998 on
the approximation of the laws of the Member States relating to machinery.

EN 61010-1:2001 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and
laboratory use.

EN 61010-2-010-2003 Safety requirements for electrical equipment for measurement, control and
laboratory use. ) radio-frequency equipment — Radio  disturbance

characteristics.

EN 61000-6-1:2002 Electromagnetic compatibility Part 6: Generic standards — Section 1:
Immunity for residential, commercial and light-industrial environments

EN 61000-6-3:2002 Electromagnetic compatibility. Part 6: Generic standards — Section 3:
Emission standard for residential, commercial and light-industrial
environments.

EN 55011+A1:2003 Electromagnetic compatibility.

EN 55011/A2:2003 Industrial, scientific and medical (ISM)

q

Celje, April 2009 Igor Grudnik

iR fir ("/":T:"
llmnl[n xm“{:in .[—

* 3000 CELJE - Opekamnidxa costa 2

Service department manager
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10 WARRANTY

Device: Centrifugal high-frequency casting unit INTERCAST 60A

Serial number:
Installation date:
Installation and connection carried out by:

(Company, Name)

Our company, INTERDENT d.o.0., guarantees a perfect operation of the above stated device
for a period of 12 months from the date of its selling to the final customer. During this time
the company will remedy at its own expense any faults encountered during a normal use of

the said device.

Terms and conditions of warranty:

The installation and connection must be carried out by a qualified professional

authorised by the manufacturer.

— The device must be operated strictly according to the enclosed instructions.

— The warranty does not cover any damage incurred during transportation, resulting
from inappropriate maintenance or handling, or deriving from disturbances in the
power supply network, nor any mechanical damage.

— The warranty is invalid in the event that non-original spare parts have been used and
that the device has been repaired, altered or modified by the customer or other
unqualified, non-officially appointed person with the purpose of remedying a defect
or malfunction.

— In the event of defect or malfunction contact us by phone at (03) 42-56-206 or by e-

mail at servis@interdent.cc.

Stamp, name and surname, INTERDENT

and signature of the authorised person Signature of the authorised person
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