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1. PRIPRAVA DELOVNEGA MODELA 2. OBDELAVA AKRILATNIH ZOB
Zamesajte mavec tip IlI-Blue/Yellow stone. Zbrusite model S frezo obdelajte akrilatne zobe kot vidite na sliki.

pod kotom 90° in pustite £4 mm gipsa poleg labialne in
bukalne strani. Pazite na velikost modela. Model iz mavca
mora ostati Cist.

3. PRIPRAVA YV VOSKU 4. RAZTAPLIANJE GELODOUBLA 5. NAMAKANIJE MODELA

Model iz voska mora biti Gelodouble raztopite v aparatu za raztapljanje gela ali v V VOoDI

pripravljen 100%, kopija je v mikrovalovni pecici po navodilih za uporabo Gelodoubla ali  Postavite model z voskom v
detajlu 1:1. Fiksirajte protezo iz posredno grejete v vodni kopeli. vodo na sobni temperaturi
voska na mavcéni model z roza in pusti 10 minut.

voskom.

6. NAMESTITEV MODELACIJE V GELCAST 7. POLNJENJE GELCAST KIVETE Z 8. OHLAJANJE GELODOUBLA

KIVETO GELODOUBLOM Namestite kiveto v 4cm visoko vodno
Namestite model v center spodnjega dela Gelodouble se vliva pri 42°C. kopel. Po 40 minutah je Gelodouble
kivete in zaprite z zgornjim delom. trd.

Preprecite kontakt med voskom in pokrovom
Gelcast kivete.

9. ODPIRANJE GELCAST KIVETE 10. POSTAVITEV KANALOV

IzreZite sloj Gelodouble okrog modela kot kaZe slika. Odstranite model z IzreZite enega dolivnega in dva ventilacijska
voskovno modelacijo iz ohlajenega Gelodoubla. Pazljivo ravnajte z Gelodouble-  kanala, da je omogocen izstop zraka.

om, da ga ne poskodujete.




11. ODSTRANITEV VOSKA 12. NAMAKANIE GIPS MODELA V VODI 13. IZOLACIJA MODELA

Odstranite vosek iz modela. Locite Po odstranitvi voska namocite mavcéni model vvodo  Izolirajte model z
vosek od akrilatnih zob in te namestite v na sobni temperaturi za 5 minut in Sele potem Isoacrylom.

drzalo za spiranje zob. Previdno ocistite  nanesite izolacijsko sredstvo.
zobe in model z vrelo vodo (100°C).

14. NAMESCANIJE ZOB 15. PONOVNA NAMESTITEV MODELA

Zobe previdno namescajte v Gelodouble in preverjajte Pri ponovni namestitvi pazite, da ne poskodujete Gelodouble.
retencijo. V primeru slabe retencije namazite zob z majhno Zaprite Gelcast kiveto. Postavite Gelcast kiveto pokonci. Na
koli¢ino sekundnega lepila pred namestitvijo v Gelodouble. njeno povrsino nanesite vazelin, da preprecite reakcijo z
NamaZite akrilatne zobe z Vitacollom. akrilatom.

16. DOZIRANJE MONOMERE IN POLIMERE 17. VLIVANJE ZAMESANEGA AKRILATA 18. FAZA POCIVANJA

Monomero shranjujte v hladilniku. Uporabite Vlivajte v tankem curku, da lahko izhajajo Pustite Gelcast kiveto
predpisano koli¢ino. Uporabite merilni valj za morebitni ujeti mehurcki zraka. Preprecite pocivati toliko c¢asa, da
monomero in tehtnico za polimero. kontakt Gelcast kivete z Interacryl CASTom. povrsina Interacryl
Maksimalno zamesana koli¢ina naj bo za Za normalno velikost proteze vzemite 15mL CASTa izgubi lesk.
najvec dve kiveti. Mesajte nezno. tekocine in 22,5g prahu

19. POSTAVITEV V POLIMERIZACIJSKI LONEC 20. ODPIRANIJE KIVETE 21. 1ZGOTOVITEV PROTEZE

IN POLIMERIZACIJA Gelodouble odstranite rocno iz Akrilat je termoplasticen, zato je
Zaprite posodo in ustvarite pritisk 2,5 Gelcast kivete.Ro¢no odlomite potrebna nezna obdelava, da se
atmosfere. Ogrejte vodo v polimerizacijskem Gelodouble iz proteze in gips izognemo deformacijam.

loncu na 45°C. Gladina vode v loncu naj bo modela. Ocistite, sperite z vodo, Dezinficirajte protezo in jo hranite
taka, da je celotna proteza v vodi. Drzite  Gelodouble za reciklazo. na vlaznem. Pacienta poucite o

temperaturo (x 45°C) in pritisk 30 minut. ciscenju.
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1. PRIPREMA RADNOG MODELA

Zamjesajte gips tip lll-Blue/Yellow stone. Zbrusite model pod uglom 90° i ostavite +4
mm rub gipsa uz ventilni dio proteze (labialna i bukalna strana). Pazite na veli¢inu
modela. Model iz gipsa mora ostati Cist.

2. OBRADA AKRILATNIH ZUBA
Sa frezom obradite akrilatne zube
kao vidite na slici.

3. PRIPREMA U VOSKU 4. TOPLIENJE GELODOUBLA 5. NAMAKANIJE MODELA

Model u vosku mora biti pripremljen Gelodouble rastopite u aparatu za topljenje gela U voDI

100%, kopija bude u detajlu 1:1. ili u mikrovalovnoj pecici po uputstvima za Postavite model sa voskom u
Fiksirajte protezu iz voska na gips upotrebu Gelodoubla ili posredno grijanje u vodu na sobnoj temperaturi i
model sa roza voskom. vodnoj kupki. ostavi 10 min.

6. NAMJESTANJE VOSTANE MODELACIJE U

8. HLADENJE GELODOUBLA

GELCAST KIVETU 7. PUNJENJE GELCAST KIVETE SA Stavite kivetu u 4cm visoko hladnu
Namjestite model u centar dodnjeg djela kivete i GELODOUBLOM L

. L v ; o vodu. Nakon 40 min. je Gelodouble
zatvorite sa gornjim djelom. Sprijecite kontakt Gelodouble se ljeva kod 42°C.

. . . tvrd.
izmedu voska i poklopca Gelcast kivete.

—Te B

9. OTVARANIJE GELCAST KIVETE
Isjecite dio Gelodoubla oko gips modela kao kaZe slika, tako da se model moze

izvaditi. Obratite paZnju kod izvlacenja modela, da ne povrijedite odtisak u
Gelodoublu.

10. SUECENJE KANALOV
Isjecite 1 dolivni i 2 ventilacijska kanala, da
je omogucden izlaz vazduha.



11. SKIDANIJE VOSKA'| ZUBA

Skinite zube sa modela te ih stavite u
drZac za ispiranje zubi. Operite zube
vrelom vodom. Skinite vosak sa gips

modela i oistite model.

14. NAMJESTANJE ZUBA

Zube pailjivo vratite u Gelodouble i provjerite retencije. U slucaju
loSe retencije stavite na zub malu koli¢inu sekundnog lepila prije
namjestenja u Gelodouble. Namatzite akrilatne zube s Vitacollom.

16. DOZIRANJE MONOMERA | POLIMERA
Preporucujemo, da monomer drzite u hladnjaku.
Upotrebite propisano koli¢inu praha (polimera) i
tecnosti (monomera). Maksimalno zamjesana
koli¢ina ne smije bit za vise od dvije proteze.

Mesajte njezno.

19. POLIMERIZACIA

Stavite toplu vodu (cca. 45°C u lonac za
polimerizaciju. Razina vode u loncu treba pokriti
dio kivete, kde je proteza. Zatvorite lonac i
stavimo po pritisak 2,5 atmosfere. Drzite
temperaturu (+ 45°C) i pritisak 30 - 45 minuta.

12. NAMAKANJE GIPS MODELA U VODI
Nakon skidanja voska opet namocite gips model u
vodu na sobnoj temperaturi za 5 min. i nakon toga
model izolirajte.

17. ULJEVANJE ZAMJESANOG AKRILATA
Sipajte akrilat tankim snopom, da
moze vazduh izadi iz kivete. Sprijedite
kontakt Gelcast kivete sa Interacryl

Za normalno veli¢inu proteze uzmite
15mL tecnostii 22,5g praha.

20. OTVARANIJE KIVETE

Lagano oslobodite kivetu i izvucite
model i oslobodite protezu od
Gelodoubla. O¢istite Gelodouble sa
vodom i vratite ga u reciklazu

13. IZOLACIJA MODELA
Izolirajte model sa Isoacrylom.

15. VRACANIE GIPS MODELA

Izoliran gips model vratite u leZiste. Dobro sac¢uvan
izseCen dio Gelodoubla vratite na staru poziciju.
Zatvorite Gelcast kivetu. Postavite Gelcast kivetu
vertikalno. Na njezinu povrsinu oko kanala nanesite
vazelin, da se sprijeci hvatanje akrilata na kivetu.

18. FAZA ODMARANJA
Ostavite akrilatom napunjeno
kivetu odmarati toliko
vremena, da povrsina Interacryl
CASTa izgubi sjaj.

21.ZAVRSAVANIJE PROTEZE
Akrilat je termoplastican, zbog
toga je potrebna lagana obrada,
da izbjegnemo deformacije.
Dezinficirajte protezu i drZite ju
na vlaznom. Pacienta
instruirajte o odrZavanju i
c¢is€enju.
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1. MODEL PREPARATION 2. PLASTIC TEETH

Plaster type Il Blue/Yellow stone, vacuum mixed. Trim in an angle of Grind plastic prosthetic teeth before placing them in
90 and retain + 4 mm plaster beside the labial and buccal fold. Take the wax set up.

care for the model height. Never pollute the plaster model.

3. WAX PREPARATION 4. MELTING DUPLICATING GEL 5. WATER SATURATION PLASTER MODEL

Prepare the wax pattern 100%. Melt Gelodouble in gel-melting Place the model with wax prosthesis

The detail copying is 1 to 1. Fix the  machine or icrowave oven according positioned downwards in water (ambient
wax prosthesis on the plaster direction for use for Gelodouble oron  temperature) for 10 minutes before they are
model with modelling wax. water bath. put in the flask.

&

6. PLACING MODEL WITH WAX PROSTHESIS IN THE 7. FILLING THE FLASK 8. COOLING THE GEL

FLASK WITH GEL Place the flask in + 4 cm cold water. The
Place the model in central position on de flask bottom  Pour gel at 42°C. Do not gel is solid after £ 40 minutes cooling.
plate and close it with the flask cover. Prevent contact  overfill the flas. The thermal shrink of the gel is steered
between wax prosthesis and flask cover. to a harmless area in the flask.

9. OPENING THE FLASK 10. PLACING THE CHANNELS

Remove the model and wax prosthesis out of the solid gel. Handle the solid gel  that air enclosure is prevented
with care It is fragile and easy to damage Stab 1 pour-in and 2 ventilation channels so



11. WAX REMOVAL

Separate the wax form the model. Take apart
the wax pattern and place the teeth in the teeth
cleaning tray. Clean teeth and model carefully
with boiling (1000C) water

14. REPLACING THE TEETH

Replace the teeth carefully in the in the gel. In case of few
retention put on acrylic teeth and in the gel small amount
of rapid adhesive. Put on acrylic teeth Vitacoll liquid.

16. DOSING MONOMER AND POLYMER
Store monomer in a refrigerator. Use the
prescribed mixing ratio. Use a measuring
glass for the monomer by volume and a
scale for the polymer. Dose maximum for
2 prosthetic units each mix. Stir gently.

19. POLYMERIZATION

Pre-heat the pressure vessel filled with water to a
temperature of £ 45°C. The water level is equal to
the most dorsal point of the prosthesis inside the
flask. Close the vessel and bring it to a pressure of
+ 2,5 atmosphere. Maintain temperature (+ 45°C)
and pressure during 30 minutes.

17. POURING THE ACRYLIC MIX
Pour the mix in a thin flow so that enclosed air
(bubbles) can escape. Keep the flask free from
the contact with acrylic. Take 15mL of liquid and
22,5g of powder for normal size of prosthesis.

12. WATER SATURATION PLASTER MODEL 13. INSULATING THE

After wax removal with boiling water, place MODEL
the plaster model in water (ambient Isolate the model with
temperature) for 5 minutes before separation Isoacryl.

liquid is applied on.

g

15. REPLACING THE MODEL

Prevent damage to the gel during replacing. Close the flask.
Place the flask upright. Apply a thin layer of Vaseline on the
flask.

o

18. MOMENT OF REST

Let the flask rest and wait for
the change of the acrylic
surface from a liquid shine
into a skin-like surface.

21. FINISHING THE PROSTHESIS
Acrylic is thermoplastic! Finish the
acrylic gently to prevent
deformation of the prosthetic
base. Desinfect the prosthesis and
store it in a humid condition.
Inform the patient about cleaning.

20. OPENING FLASK

Press the gel out by hand. Break
the gel away by hand from
prothesis and model. Cean the gel
and rinse it with water.
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1. VORBEREITUNG DES GIPS ARBEITSMODELLS 2. AKRYLATZAHNE
UND DER WACHSMODELATION. Mit einer Frase (siehe Abbildung)

Gips typ Il im Vacumat anmischen. Das Model unter einem 90° Winkel beschleifen werden die Zdhne vor dem
und einen +4 mm starken Gipsrand labial und bukal Lassen. Achten Sie auf die groRe Wachsaufbau vorbereitet.
des Modells. Das Gipsmodell muR sauber bleiben.

3. VORBEREITUNG IM WACHS 4. SCMELZEN DES GELODOUBLE 5. WASSERN DES

Das Wachsmodell muf8 100% Einstellung der Gelschmelzmaschine. Die MODELLS

vorbereitet sein. Die Kopie ist Schmelztemperatur ist 93°C, danach lassen Sie das Gel Legen Sie das

genau im Malstab 1:1. Fixieren Sie  auf 44°C erkalten . Gelodouble kann bei richtiger Wachsmodell bei

die Wachsprothese auf das anwendung 10X viederverwendet werden, wenn Sie zum  Raumtemperatur fir 10
Gipsmodell mit rosa Wachs. Recycling immer sauberes Material verwenden. minuten in ein Wasserbad.

W

6. DIE AUFSTELLUNG DER WACHSMODELLATION 7. DAS AUFFULLEN DER GELCAST 8. AUSKUHLEN DES GELODOUBLE

IN DIE GELCAST KUVETTE KUVETTE MIT GELODOUBLE Stellen Sie die Kiivette in ein 4cm
Stellen Sie das Modell in die Mitte des unteren Die EingieRtemperatur sollte 42°C  hohes Wasserbad. Nach 40
Teiles der Kiivette und schlieBen Sie das System betragen. Fillen Sie die Gelcast minuten ist das Gelodouble

mit dem oberen Teil der Kiivette. Vermeiden Sie Klvette. Sie durfen die Gelcast erstarrt.

den Kontakt des Wachses mit dem Deckel der Klvette nicht Gberfillen!

Gelcast Klvette.
9. OFFNEN DER GELCAST KUVETTE 10. DAS SETZEN DER KANALE
Entfernen Sie das Modell mit der Wachsmodellation aus dem Schneiden Sie einen Einlauf- und zwei

Ausgekihlten Gelodouble. Behandeln Sie das Gelodouble mit vorsicht, das  ermdoglicht ist Ventlationskanale, das die
es nicht beschadigt wird Entliftung
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11. DAS ENTFERNEN DES WACHS 12. WASSERN DES GIPSMODELLS 13. DIE ISOLATION DES

Entfernen Sie das Wachs vom Modell. Entfernen Sie das  Nach dem Entfernen des Wachses MODELLS

Wachs von den Akrylatzahnen und legen Sie sie in die legen Sie das Gipsmodell fir 5 Isolieren sie das Model mit
Haltevorrichtung zur Zahnreinigung. Reinigen Sie die minuten bei Raumtemperatur in ein  ISOACRYL.

Zahne und das Modell vorsichtig mit kochendem Wasser  Wasserbad und erst danach tragen

(100°C). Sie das Isolationsmittel auf.

14. DIE AUFSTELLUNG DER ZAHN 15. WIEDEREINFUHRUNG DES MODELLS

Legen Sie die Zahne vorsichtig ins Gelodouble ein und Achten Sie bei der Wiedereinfiihrung des Modells darauf,
Uberprifen Sie ihre Retention. Im Falle schlechter Retention das Gelodouble nicht nicht beschadigt wird. SchlieRen Sie
verwenden Sie einen Sekundenkleber um die Zéhne im die Gelcast Kiivette. Stellen Sie die Gelcast Kiivette
Gelodouble zu fixieren. Bestreichen Sie die Akrylatzahne mit senkrecht auf. Tragen Sie auf die Oberflache Vaseline auf,
Vitacoll. um eine Reaktion mit dem Akrylat zu vermeiden.

16. DIE DOSIERUNG DER MONO- UND POLYMERE 17. DAS EINGIEREN DES 18. RUHEPHASE
Bewahren Sie die Monomere immer im Kiihlschrank auf.  ANGEMISCHTEN KUNSTSTOFF Lassen Sie die Gelcast
Verwenden Sie immer die vorgeschriebene Menge. GieRen Sie den Kunststoff in einem kiivette so lange ruhen,
Verwenden Sie einen Melzylinder fiir die Monomere diinnen Strahl, das ev. eingeschlossene  bis die Oberflache des
und eine Waage fiir die Polymere. Das maksimum sollte  Luft entweichen kann. Vermeiden Sie Interacryl CAST ihren
die Fullmenge von zwei Klvetten nicht Gberschreiten. den Kontakt der Gelcast kiivette mit Glanz verliert.

Mischen Sie den Kunststoff gefiihlvoll an. Interacryl CAST.

19. DIE AUFSTELLUNG IM 20. POLYMERISATION 21. OFFNEN DER KUVETTE

POLIMERISATIONTSTOPF SchlieBen Sie den Topf und Entfernen Sie Gelodouble aus der Gelcast Kiivette
Erwdrmen Sie das Wasser im lassen Sie einen Druck von 2,5 manuell. Brechen Sie Gelodouble manuell von
Polimerisation-stopf auf 45°C. Der bar entstehen. Halten Sie die der Prothese und dem Gipsmodell ab Sdubern Sie
Wasserstand mul so hoch sein, das  Temperatur (+ 452C) und den das Gelodouble unter Wasser. Bereiten Sie das

die ganze Prothese im Wasser ist. Druck 30 minuten lang an. Gelodouble zum Recycling von.



Verzija 03-2013 UHCTPYKUUU ONA CUCTEMbI TEJIbKACT déb mmﬁl—r@m@@mﬁe
1. NOArOTOBKA PABOYEN MOAENN 2. OBPABOTKA N/JIACTMACCOBbIX 3YBOB
M3rotoBuTb Moaenb 13 runca knacc llI-Blue/Yellow stone. ®pesoit obpaboTath 3ybbl Kak Ha doTorpadum.

Moeanb obpesatb nog yrnom 90° M £4 MM  OCTaBUTb B
npegenax 1abmanbHoM U 6yKanbHOM CTOPOHBI (rybHas,
weéyHan). ObpaTute BHUMAHWE Ha pasmep mogenu. Mogaeno
[0J1)KHa OCTaBaTbCA YMUCTOM.

3. NMOATrOTOBKA BOCKOBOM 4. PACTBOPEHMUE Fena 5. HACbILLEHMUE MOAENU

MOAENUN Gelodouble pacnnasuTb B annapaTe gna nAaBaeHUs ream BOAOWM

BockoBas moaenb A0/13KHa bbiTb WM B MMKPOBOJIHOBOM NEYM NO MHCTPYKUUM ans Bockosyto mogenb Ha 10
100% konueli runcoson mogenn  pumeHeHus Gelodoubla nau pasorpeTs B BOAHOM BaHHe. MUWHYT NOrpy3nTb B BO4Y
1:1. BockoBas penpoayKumsa KOMHaTHOM TemnepaTypbl.

bUKCUpyeTca K r’MNcoBoM Mmoaenu
npv NOMOLLY PO30BOrO BOCKA.

6. YCTAHOBKA PENPOAYKUWU NPOTE3A B 7. 3AJIUBKA KIOBETbl GELCAST 8. OXNIAXXAEHUE GELODOUBLA
GELCAST KIOBETY GELODOUBLOM MomecTuTe KIOBETY B BOAAHYIO BaHI0
MomecTuTe MoAeb B LLEHTP KIOBETbI 1 Mpu 3a1MBKe TemnepaTypa rens BbicoToM 4 cm. Mocne 40 MUHYT
33KPOWTE KPbILLKY. [O0MKHa b6bITb 42°C. oxnaxageHuna Gelodouble
MpenoTBpaTUTE KOHTAKT BOCKA C KPbILWKOW 3aTBepeer.

KIOBETbI.

9. BCKPbITUE KIOBETbI GELCAST 10. YCTAHOBKA KAHANOB

BoKkpyr mogenu ( cm.pucyHok) cpesatsb cnoit Gelodouble, oyeHb akkypaTHO Bblpe3aTb 04MH NNTbEBOM KaHan U ABa

n3B/iIeYb MOAENb U3 oxNaxaEHHoro rena Gelodoubl. BEHTUNALMOHHDIX, ANA BbIXOAa BO34yXa.



11. YAANEHUE BOCKA

Yaanute Bock us mogenu. Otaennte
BOCK OT 3y60B 1 BCTaBTE MX B
AepKaTenb Ana npombisn. TwatenbHo
NPOMbITb 3y6bl M MOAENb ropsAYeit
BoAoit (100°C).

14. YCTAHOBKA 3YBOB

12. HACbILLIEHUE TMMNCOBOM MOZAENN BOAOM 13. U30N1ALMA MOAENU

MNocne ypaneHusa BOCKa rmncoByo moaesnb Mogenb nsonnposatb
NorpysunTb B BOAY KOMHATHOM TemnepaTypbl Ha 5 Isoacryl-om.

MWHYT M TONbKO MOTOM HaHECTU U3oaunpytoLlee

cpeAacTso.

15. MNOBTOPHAA YCTAHOBKA MOAE/NN

AKKypaTHO BCTauTb 3ybbl B Gelodouble 1 npoBepuTb nx Bo Bpems NoBTOPHOW yCTAAHOBKU M3beraTb NOBPEKAEHUSA
peTeHuMIo. B cnyyae naoxoi peTeHUUM HaHecuTe Ha Gelodouble. 3akpbITb KloBeTy Gelcast U ycTaHOBUTL ee
OKJ/1II03MOHHYI0 NOBEPXHOCTb 3y60B HEGONbLLOE KOIMYECTBO  BEPTUKAAbHO. 1A NpeAoTBpalleHnsa peakumm C akpuaaTom,
CEKYHAHOro Knea Ao yctaHoBKM B Gelodouble. Akpunnosble  HeobxogMMO NOBEPXHOCTb OTBEPCTUI CMasaTb TOHKUM

3ybbl obpaboTaTh Vitacoll-om.

cnoem BasesinHa.

E e
16. 4O3UPOBKA MOHOMEPA U NMOJIMMEPA  17. 3AIUBKA NJIACTMACCbI 18. ®A3A OXKMNOAHUA
MoHomep XpaHUTb B XO/1I04U/IbHUKE. 3anMBaTb TOHKOM CTPYEN, YTOObI MOrn [anTte KioBeTe OTCTOATLCA
Ncnonb3oBaTb NnpeAnnucaHHOE KONMYecTBo. BbIXOAUTb BO3MOXKHO 0b6pasoBaBLLMecs 00 Tex nop, Noka

Jna moHOMepa NCMo/1b30BaTb MEPHbIN ny3blpbKu Bo3ayxa. [pefoTBpaTUTe KOHTAKT 61ecTAwan NOBePXHOCTb
CTaKaH4YMK 1 AnAa noaMmepa Bechl. KabtoBeTbl Gelcast ¢ Interacryl CAST-om. XUAKOM nnactmaccbl CAST
3amellaHHOe KONMYEeCTBO A0/KHO ObiTb na HopmanbHOM BEANYMHBI NpOTE3a He CTaHeT MaToBOWA.
MaKcumym gna asyx npotesos. CmewnsaTtb BO3bMUTE 15 MA KMAKOCTM 1 22,5 T NOpoLLKa.

HEXHO.
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19. YCTAHOBKA B NOJIMMEPU3ATOP U
NONMUMEPU3ALMUA
3aKpbITb EMKOCTb M CO34aTb AaBaeHue B 2,5

atmocdepa. Boay B EmKoCTM HarpeTb Ha 45°C.

YpoBeHb BOAbl B EMKOCTU A0/KEH ObITb
Taknm, 4Tobbl BECb NPOTE3 ObIN B BOAE.
OepxaTb Temnepatypy (+ 45°C) u gasneHue B
TeyeHne 30 MUHYT.

20. BCKPbITUE KKOBETbI

OTaenvTe renb oT NpoTesa U moaenmu
BPY4YHYto. Ounctute renb u
npomownTe Bogow . NoarotosbTe renb
ON1A NOBTOPHOrO UCMO/1b30BaHUA.

21. OTAENKA NPOTE3A
MnacTmacca TepmonsiacTuyHal
OTAenky npoTesa BbINOHATbL
aKKypaTHO, n3beran NoBpeKaeHni
6asuca nporesa.
MpoaesnHULMpPYiTE NpoTE3 U
XPaHUTE ero B yC/0BUAX BNAXKHOM
cpeapl. MNaymeHTy pante
WHCTPYKLMM MO yXO4y 3a NPOTE30M.



